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ACCOPLAST N2 
Mastic bitumineux de scellement de joints appliqué à chaud - type N2 

 

!
EN 14188-1 

 
DOMAINES D’EMPLOI 

! !  Garnissage de joints horizontaux de dalles en bŽton de ciment ou mixtes (bŽton/enrobŽ). 
! !  Pontage de fissures dÕenrobŽs bitumineux ou de bŽton. 
! !  Le Primaire B peut •tre utilisŽ comme primaire dÕaccrochage. 

!
DEFINITION 

! ! ACCOPLAST N2 est un mastic bitumineux, applicable ˆ chaud de type N2. (Le type 
N2 selon la norme EN 14188-1 est un produit courant ˆ faible allongement) 

! ! LÕACCOPLAST N2 a une bonne rŽsistance chimique ˆ lÕeau salŽe, aux sels de 
dŽvergla•age et aux acides concentrŽs.  

! ! Bonne rŽsistance au vieillissement 
! ! Bonne adhŽrence sur enrobŽ prŽparŽ. 
! ! Bonne adhŽrence sur bŽton prŽparŽ avec le Primaire B. 

!
CARACTERISTIQUES      

! ! Masse volumique ˆ 25¡C (NF EN 13880-1) 1120 kg/m3 environ 
! ! Allongement ˆ 20¡C > 500 % 
! ! Allongement ˆ -20¡C > 50 % 
! ! PŽnŽtration au c™ne ˆ 25¡C, en 0,1 mm  

(NF EN 13880-2) 
40 Ð 100 

! ! TempŽrature de ramollissement Bille et Anneau, en ¡C 
(NF EN 1427) 

> 85¡C 

! ! RŽsilience avant et apr•s vieillissement  
(NF EN 13880-3 et 4) 

!  60 % 

! ! Type de rupture en traction, a plus de 500% 
dÕallongement 

Rupture dans la masse sans aucun 
dŽcollement du support. 

! ! Respiration des fissures ˆ -18 ¡C Aucune rupture apr•s 40 cycles. 
!

PROCES VERBAL      
! ! Rapport dÕessai N¡ P 10273-1-E du 30/11/2016, Kiwa Polymer Institute GmbH. 

 
AVANTAGES 

! ! Allongement supŽrieur ˆ 500%. 
! ! Excellent comportement ˆ basse tempŽrature (- 20¡C). 
! ! EtanchŽitŽ ˆ lÕeau. 
! ! "#$%%&'()*+!,-!.*+!%&/01+1&//2!./!*)%*!*)/*!31(4!+5.64&738*19(.:!%.!;81!<!

o! =)6)/+1!8/.!&8>.6+86.!6)'10.!0.*!*)%*!
o! ?8''614.!()!3&64)+1&/!0.*!%6&@+.*!*86!(.*!')6&1*!1/+261.86.*!0.!()!%8>.!

08!3&/0&16!;81!6)(./+1**./+!()!%5)833.!
o! ?8''614.!(.!%&(4)+)A.!0.!()!'&4'. !

! ! ")!%&/31A86)+1&/!'()+.!0.*!*)%*!0#$%%&'()*+!,-!)**86.!8/.!* 863)%.!0#2%5) /A.!
+5.641;8.!&'+1484!.+!62081+!(.!+.4'*!0.!%5)833.. 
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MODE D’EMPLOI 
! ! Le fondoir, ˆ double enveloppe ˆ bain dÕhuile, doit •tre dotŽ dÕun syst•me de malaxage 

continu et dÕun thermom•tre de contr™le du bain dÕhuile et du mastic. 
! ! LÕACCOPLAST N2 doit •tre chauffŽ ˆ une tempŽrature rŽgulŽe entre 160¡C et 180¡C. 

La tempŽrature du mastic doit •tre sans cesse contr™lŽe sur le thermostat. 
ATTENTION : Ne pas dŽpasser la tempŽrature de 220¡C (dŽbut de dŽcomposition du 
produit et perte des caractŽristiques dŽclarŽes). 

 
! ! Remplissage de joints : 

LÕapplication doit •tre rŽalisŽe ˆ lÕaide dÕune pompe de transfert qui injecte le produit 
directement dans le joint (la pompe doit •tre vidŽe ˆ chaque arr•t de travail). 
Le remplissage du joint doit se faire de bas en haut (la tempŽrature minimale de coulŽe est 
de 160¡C). 
 

! ! Pontage de fissures : 
LÕapplication doit •tre rŽalisŽe ˆ lÕaide dÕune pompe de transfert qui injecte le produit 
directement dans le sabot de pontage (la pompe doit •tre vidŽe ˆ chaque arr•t de travail). 
LÕŽpaisseur et la largeur du pontage des micro-fissures sont rŽglŽes ˆ lÕaide dÕun sabot 
finisseur. 
 
En cas de conditions difficiles : nous consulter.  

MISE EN OEUVRE 
! ! Le support doit •tre propre, sec, dŽpoussiŽrŽ, dŽpourvu de laitance, de t‰ches de corps 

gras, bitume ou gas-oil. 
! ! Les joints et fissures ne peuvent •tre scellŽs que par temps sec et ˆ une tempŽrature 

supŽrieure ˆ 0¡C. 
! ! En cas de réfection de joints, les anciens produits doivent •tre ŽliminŽs. Les joints 

doivent •tre nettoyŽs mŽcaniquement par une brosse mŽtallique et soufflŽs ˆ lÕair 
comprimŽ. 
Lors de la mise en place dÕun fond de joint (matŽriau Žlastique du type mousse de 
polyŽthyl•ne ou similaire), celui-ci devra rŽsister ˆ 160¡C pendant au moins 5 min. 

! ! En cas de pontage de fissures :  
Avant application, la fissure doit •tre nettoyŽe et prŽchauffŽe par soufflage ˆ lÕaide dÕune 
lance thermo-pneumatique (sauf dans le cas dÕenduit superficiel). 

! ! La mise en Ïuvre se fait ˆ chaud (160¡C minimum). 
Important : Ne pas utiliser du sable comme fond de joint. 
 

PONTAGE DE FISSURE 
 

 
 
!
!
!
!
!
!
 
 
REMPLISSAGE DE JOINTS 
!
!
!
!
!
!
!
!
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!
CONDITIONNEMENT 

 

! ! ACCOPLAST N2 est conditionnŽ sous forme solide, en sac papier siliconŽ sans film 
thermo-fusible, de ± 25 kg, logŽ sur palette dÕun poids unitaire de 1000 kg environ (unitŽ 
de vente). 
 

!
!
PRECAUTIONS D’EMPLOI  

 ! ! La tempŽrature minimal du support doit •tre de +3¡C (ne pas appliquer sur support 
humide). 

! ! Il est indispensable lors de la manipulation dÕobserver strictement les mesures dÕhygi•ne 
de travail appropriŽes : port de gants et de lunettes. 

! ! Pour plus dÕinformation, consulter les fiches de donnŽes de sŽcuritŽ. 
 

!
STOCKAGE 

 ! ! ACCOPLAST N2 peut •tre conservŽ pendant 5 ans, sous abri, dans son emballage 
dÕorigine non entamŽ ˆ partir de la date dÕexpŽdition du produit. 
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EN 14188-1 
ACCOPLAST N2 

Produit de scellement de joints appliqué à chaud – type N2 
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* NPD = Performance non DŽterminŽe 
 

Les renseignements donnŽs par la prŽsente notice sont fournis ˆ  titre indicatif. Ils sont fondŽs sur notre connaissance et notre expŽrience. Nous nous rŽservons le droit 
de modifier ˆ  tout moment, a la lumi• re des derni• res connaissances de la recherche, la composition de nos produits ; les donnŽes physico-chimiques qui en 
dŽcoulent seront alors diffŽrentes. Il est admis dans un cadre usuel des Žcarts de qualitŽ, de dimension et de couleur. Les indications donnŽes par nos fiches 
techniques et relatives ˆ  lÕutilisation et ˆ  la mise en Ïuv re du produit constituent des r•gles gŽnŽrales dÕapplication ne pouvant, par dŽfinition, intŽgrer les donnŽes 
concr• tes spŽcifiques ˆ  chaque chantier. Notre garantie se limitant ˆ  la qualitŽ des marchandises livrŽes, INTERDESCO ne saurait voir son r™le assimilŽ ou substituŽ a celui 
de lÕapplicateur qui reste ma”tre de son support. LÕapplicateur doit • tre un professionnel qualifiŽ qui devra tenir compte tant des donnŽes fournies par le fabricant que des 
recommandations professionnelles ŽditŽes par le Syndicat National des Formulateurs des RŽsines de Synth•se, des Documents Techniques UnifiŽs (D.T.U.), sÕil en existe et 
plus gŽnŽralement des r•gles de lÕart en la mati• re. 

 
Avant toute mise en Ïuv re, lÕapplicateur devra procŽder ˆ  des essais in situ. 
Toutes rŽclamations concernant lÕobligation pour le fabricant de dŽlivrance conforme du produit doivent • tre formulŽes apr•s essai in situ et au plus tard un mois apr•s la date 
de livraison. 
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