INTERDESCO e S

DOMAINES D’EMPLOI

ACCOPLAST N2

Mastic bitumineux de scellement de joints appliqué a chaud - type N2

CE

EN 14188-1

!
DEFINITION

I'I Garnissage de joints horizontaux de dalles en bZton de ciment ou emisdeX (bz
'l Pontage de fissures dOenrobZs bitumineutoou de bZ
'l Le Primaire Bt tre utilisZ comme primaire dOaccrochage.

I'1 ACCOPLAST N2t un mastic bitumineux, applicable ~ chaud de (ypéyNe.
N2 selon la norme EN 14188t un produit courant ~ faible allongement)
' 1 LOACCOPLAST N2 abonae rZsistance chimique ~ IQeau salZe, aux sels
dZverglasaget aux acides concentrZs.
I 1 Bonne rZsistance au vieillissement
I 1 Bonne adhZrence sur enrobZ prZparZ.
I 1 Bonne adhZrence sur bZton prZparZ avec le Primaire B.
|
CARACTERISTIQUES
I 1 Masse volumig(25;C (NF EN 1388p 1120 kg/rdenviron
I'1 Allongement20;C > 500 %
't Allongement-20;C > 50 %
I I PZnZtration au c™ne ~ 25i@¢lenmm
(NF EN 13887) 40D100
I 1 TempZrature de ramollissement Bille et Annea >85:C
(NF EN 1427) !
I 1 RZsilience avagitapres vieillissement | 60 %
(NF EN 1388Det 4) '
I'1 Type de rupture en traction, a plus de 500%  Rupture dsla masse sans aucur
dOallongement dZcollement du support
I 1 Respiration des fissures8iC Aucune rupture apdgcycles.
|
PROCES VERBAL
I I Rapport dOessaPNj0273-E du 3011/206, Kiwa Polymer Institute GmbH.
AVANTAGES

I 1 Allongement supZrieur ~ 500%.
I 1 Excellent comportement ~ basse tempZr20je
I 1 EtanchZitZ " I0eau.
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MODE D’EMPLOI

MISE EN OEUVRE

Le fondoir, ~ double enveloppe ~ bain dOhuile, doit stre dotZ dOun systeme d¢
continu et dOun thermomestre de contr™le du bain dOhuile et du mastic.
LOACCOPLAST dig«tte chauffZ ~ une tempZrature rZgulZe entre 160;C et 1¢
La tempZrature du mastic doit stre sans cesse contr™IZe sur le thermostat.
ATTENTIONNe pas dZpasser la tempZrature de 220;C (dZbut de dZcompos
produiet perte des caractZristigZesarZés

Remplissage de joints :

LOapplication doit «tre rZalisZe ~ IOaide dOune pompe de transfert qui injectt
directement dans le joint (la pompeevitiZe ~ chaque arret de travail)

Le remplissage du joint doit se faire delisas ¢a tempZrature minimale de cou
de 160iC).

Pontage de fissures :

LOapplication doit «tre rZalisZe ~ IOaide dOune pompe de transfert qui inject
directemenizns le sabot de pontalgeppmpe deire vidZe ~ chaque arrst dedifjv
LOZpaisseur et la largeur du pontage dessiesasont rZglZes ™ 10aide dOun s
finisseur.

En cas de conditions difficiles : nous consulter

PONTAGE DE FISSURE

Le support doit tre propre, sec, dZpoussiZrZ, dZpourvu de laitance, o p%oc
gras, bitume ou gzik

Les joints et fissures ne peuvent stre scellZs que par temps sec et ~ une t
supZrieure " 0jC.

En cas de réfection de joints, les anciens produits doivent stre ZlimésZgints
doivent stre nettoyZs mZcaniguiemar une brosse mZtalleusouffiZzs ~ 10ai
comprimZ.

Lors de la mise en place dOun fond ¢eajidiriau Zlastique du type mousse
polyZthylene ou similaire),-cetiévra rZsister ~ 160;C pendant au moins 5 min.
En cas de pontage de fissures :

Avant application, la fissure doit stre nettoyZe et prZchauffZe par soufflage ~
lance thermaneumatique (sauf slencas dOenduit supetficiel)

La mise eluvre se fait ~ chaud (160;C minimum)

ImportantNe pas utiliser du sable commdedie joint
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INTERDESCO e S

!
CONDITIONNEMENT

PRECAUTIONS D’EMPLOI

I'1 ACCOPLAST Nt conditiqnnZ sous forme solide, en sac papier siliconZ ¢
thermdusible, de + 25,lkggZ sur palette dOun poids umtaBdealkg environ (unit
de vente)

!
STOCKAGE

I 1 La tempZrature minimal du support doit stre de +3jC (ne pas appliquer s
humide).

I 1 llest indispensable lors de laipukation dOobserver strictement les mesures dt
de travailpgpopriZes port de gants et de lunettes

I 1 Pour plus dOinformation, consulter les fiches de donnZes de sZcuritZ.

'l ACCOPLAST Neeut -Vtreconseer)endant 5 ans, sous abrisdam emballage
dOorigine non entamZ ~ partir de la date dCdhxpZaiition
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NumZroCE @4F
Edition da3/01/207
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INTERDESCO
134, avenue de la gare
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" |
EN 14188-1
ACCOPLAST N2
Produit de scellement de joints appliqué a chaud - type N2
o
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* NPD Performance non DZterminZe

Les rerseignemets donnZ par laprZserte ndice sont founis™ titre indcatif. lls sort fond2 sur notre conndssarce et ndre expZierce. Nots nots r”Zsenors le droit

de madifier ~ tou momet a la lumiere des demisres conndssarces de la recherche, la compsition de ncs prodiits ; les donnZe physico-chimiques qui en
dZodert serort dors diffZrertes. Il est adnis dans un cade usud des Zcarts de quditZ, de dimersion et de codeu. Les indcatiors donnZe par ncs fiches
techriques et relatives ~ I@tlisation et ~ la mise en Tuv re du prodiit corsiituert des regles gZnZales d@ppication ne powart, par dZinition, intZgrer les donnZe
corce tes spZifiques ~ chaqe chartier. Ndre garantie se limitart ~ la quditZ des machandses lwZes, INTERDESTne saurait voir son r assimilZou sulstituZ a celui
de I@ppicateur qui reste mate de son support. L@ppicateur ddt « tre un professonné qudifiZ qu devia terir compte tart des donnZefounies par le fahicart que des
recommandiors professonndles ZdtZes par le Syndcat Nationd des Famuateuss des RAines de Synthese, des Daumets Techriques UrifiZs (D.T.U.), sO#n existe et
plus gZnZalemendes regles de |Gt en lamaie re.

Avart toute mise en fuv re, |@ppicateur devia procZde ” des essaisinssitu.
Toues rZdamaiors corcemart I@Higation pou le fakricart de dZiviarce corforme du prodiit ddvent « tre formuZes apre s essai insitu et au plus tardun mds apre s ladate

de liviaison
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